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1. Bevezetés

A PMV P5 szakaszos miikddésl szerelvények vezérléséhez kifejlesztett pozicionald
egység.

Az alapegység egy pneumatikus pozicionald, amely egyszeres és kettés mikodési haj-
tdmivekhez egyarant hasznalhato.

A P5 pozicionaldkba |6késgatlé van beépitve. A szerelvényekkel valdé dsszeépitésre 5
mm-es tengely szolgal. A készlilék mérécsonkokkal van felszerelve. A haz O-gydr(s t6-
mitésa.

A modulos felépités lehetévé teszi tovabbi egységek - ugy mint I/P jelatalakité és/vagy
visszacsatold egység - egyszerl csatlakoztatasat, melyek elkulondlnek a pneumatikus
egységtél. A modulok a szallitast megel6zéen gyarilag felszerelheték, vagy késébb is il-
leszthetdk.

A kalibralasi lehet6ség be van épitve az egységbe, a mérési tartomany és nullpont beal-
litAsa egyszeri, az alkatrészek cseréje kdnnyen elvégezhetd.

1.a Raktarozas

A PMV pozicional6 és visszacsatoléo modul raktarozasa és kezelése

A PMV pozicionalok és visszacsatolé modulok preciziés miszerek, ezért fontos a meg-
felel6 modon torténd kezelésiik és tarolasuk. Kovesse az alabbi utasitasokat!

Az elektromechanikus pozicionaldk/visszacsatolok elektromos alkatrészeket tartalmaz-
nak, melyek vizzel érintkezve megrongaldédhatnak. Erre a raktarozas soran kuldénés gon-
dot kell forditani.

Beltéri raktarozas

A pozicionalét eredeti csomagolasaban kell tarolni tiszta, szaraz és hiivds (15-26 °C, 60-
80 °F) helyen, napsugarzastol és egyéb id6jarasi tényezoktél védve.

Kiiltéri raktarozas

Megjegyzés: Ha a tapleveg6 egyszer mar csatlakoztatva lett a pozicionaléra, a belsé Iég-
telenités megakadalyozza a szennyez&édések bejutasat, és megvédi az egységet a kor-
réziotdl. Ezért javasolt a taplevegét folyamatosan rajta hagyni.

- Ha az egység azonnal beépitésre kerll, a taplevegét csatlakoztassak ra.
- Ha a pozicionalokat kiltéren kell raktarozni, a szallitds kdzben esetlegesen lelazult
csavarokat meg kell huzni, és valamennyi csatlakozasi pontot tomiteni kell.

A visszacsatold modulokat le kell zarni a fedéllel, és a kabel bemeneteket tomiteni kell. A
pozicionaldkat / visszacsatolé egységeket be kell burkolni, leveg6- és vizmentesen kell
szigetelni szikkativ anyaggal a miianyagon belil. Az egységeket biztonsagosan le kell
zarni sugarzast at nem eresztd fedéllel, és nem szabad kitenni kézvetlen napsugarzas-
nak, esének és honak.
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Pneumatikus pozicionalék

A portokat tomiteni kell, és megovni az id6jaras behatasai ellen. 1 hénapnal tovabb tarté
raktarozas, illetve tengeren tuli széllitas esetén mianyaggal és szikkasztiv anyaggal kell
védeni.

Megrongaloédasnak kitett alkatrészek

A meleg, nedves helyen tarolt egységeknél a napi héingadozas hatasara a pozicionalo-
hoz becsatlakozo levegb kitagul, illetve 6sszehuzodik. A helyi hdmérsékletingadozastal,
paratartalomtél, a harmatponttél és a raktarozasi id6tél fliggéen az I/P jelatalakitoban
kondenzacié léphet fel, ami akadozé mikoddést és meghibasodast okozhat. Megrongalé-
dasnak els6sorban tropusi korilmények kozott, illetve kdzvetlen napsugarzas hatasara
vannak kitéve a berendezések.

Biztonsagi szigetelés

A P5/EP5 pozicionaldkat olyan biztonsagi szigeteléssel szallitjuk, amelyek a kabelbeme-
neteket lefedik. Ez csak a raktarozas idejére szolgal, mikodés alatt el kell tavolitani.
Amennyiben ez a biztonsagi szigetelés hianyzik vagy megsérult, akkor tovabbszallitas, il-

letve raktarozas idejére a kabelbemeneteket megfeleléen le

(.(K kell szigetelni. Ehhez I, S és OUT jelli ragasztokorongok

@0\ ~_~ vagy g6zallo ragasztoszalag hasznalatat javasoljuk.
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’ Tavolitsa el a biztonsagi szigetel6 lapot a csatlakoz6 egy-
ségrol, szerelje ra a pozicionalét a hajtémlire / szerelvényre,
végezze el az elektromos bekdtéseket az 5. fejezetben fog-
laltak szerint.

Allitsa be a mérési tartomanyt és a 0 pontot a 7 fejezetben
T~ leirtak szerint.

S Tisztitsa meg a csatlakozd egységet az olajtdl és a szeny-
-\ nyezédésektél, és a szabadon maradt kabelbemeneteket
\ ‘\..\r\J\' szigetelje le I, S és OUT jelli ragasztékorongokkal vagy
\\< g6zallé ragasztoszalaggal.
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Tavolitsa el a biztonsagi szigetelé lapot a csatlakozé
egyseégrél, szerelje ra a pozicionalét a hajtomiire / sze-
relvényre, végezze el az elektromos bekotéseket az 5.
fejezetben foglaltak szerint.

Allitsa be a mérési tartomanyt és a 0 pontot a 7 fejezet-
ben leirtak szerint.

Tisztitsa meg a csatlakozé egységet az olajtdl és a
szennyezddésektdl, és a szabadon maradt kabelbeme-
neteket szigetelje le |, S és OUT jell ragasztokorongok-
kal vagy g6zall6 ragasztészalaggal.
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2. Miikodés

A P5 pozicionaldk az erékiegyenlités elvén mikodnek. Az erd a jel altal indikalt nyomas
hatasara keletkezik, és egy membranon keresztil a kiegyenlitd karra hat. Az elleniranyu
erd a visszacsapo rugoban keletkezik, nagysaga az alsé kar helyzetétél fligg. Az alsé kar
helyzetét annak a bltydknek a helyzete hatarozza meg, ami az orséhoz van régzitve, és
a hajtomi tengelyéhez van csatlakoztatva, biztositva ezzel a visszacsatolast a hajtomi-
rél / szerelvényrél. Amennyiben ez a két er§ azonos mérték, a kiegyenlité kar és a sza-
balyzé szelep orsoja alapallasban, azaz a teljes egység kiegyensulyozott allapotban van.
A levegb az S porton keresztll kertil a szabalyzé szelepre, a Iégaramlas szabalyozasa a
C1 és C2 portokon keresztll torténik.

Egyensulyi allapot felvétele

Megndvelt nyommassal lefelé kitéritjlk az 1 membrant, ez 6sszenyomja a 3 rugoét. A 2
kiegyenlité kar a 7 tengelyt a 8 szabalyzé szelepben elmozditja, ezzel levegét szallit a
hajtémiire, mikézben a levegd a szabalyzé szelepen és az OUT porton keresztiil tavozik
a hajtémibél.

A megnovelt taplevegé mennyiséggel a hajtdmi mikodésbe |1ép, és elforgatja a pozicio-
nalé tengelyét 6. A tengely és az 5 bltykds tarcsa forgas kézben felfelé nyomja a 4 alsé
kart és 6sszenyomja a 3 rugét. Ez a mozgas addig folytatédik, amig a két eré kiegyenli-
tédik, és a szerkezet egyensulyi allapotba kertil.

3. Levegoésziikséglet

A maximalis levegényomas 1 MPa (150 psi).

A taplevegbnek tisztanak, szaraznak, szennyezddéstél, viztél, olajtdl és részecskéktdl
mentesnek kell lennie.

A taplevegd legyen fagyasztva szaritott, a harmatpont legalabb 10°C-kal (18°F) a varha-
t6 legalacsonyabb kérnyezeti hémérséklet alatt legyen.

A stabil, problémamentes levegéforras biztositasa érdekében javasoljuk sz(ir / nyomas-
szabalyozo (<40u) beépitését a P5/EP5 pozicionaldhoz lehetd legkdzelebb esd részre.
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Javasoljuk, hogy a levegbnek a pozicionaléra torténd racsatlakoztatdsat megelé6zéen a
tomlé 2-3 percig nyitva, szell6ztetve legyen, hogy a szennyez8dések szabadon tavoz-
hassanak. A leveg6 sugarat egy nagy papirzsakba kell iranyitani a viz, olaj és egyeéb
idegen anyagok felfogasa érdekében. Ha a levegérendszer szennyezettnek tlinik, akkor
at kell vizsgalni, és a problémat ki kell kiiszobdlni.

FIGYELEM! A szennyezett leveg6 az egyik leggyakoribb meghibasodasi ok pneu-
matikus berendezések esetében.

4. Beépités

A P5 pozicionaldk ISO F05 szerinti furatokkal (4) és PMV ISO szereld egységgel csatla-
koztathatdk a hajtomiivekhez, vagy szerel6lappal és csavarokkal (5) rogzitheték a PMV
szerelb egységhez.

Fontos, hogy a pozicionalé orsdja megfeleléen helyezkedjen el a hajtdmi tengelyéhez
képest, mivel a helytelen pozicionalas nagymértékl surlédast és kopast eredményezhet.

Az orso és a tengely 6sszeépitési modjanak kdszénhetéen az orsdcsere nagyon egysze-
rien és gyorsan végrehajthatd. A megfeleld kapcsolddas érdekében a (3) orsén egy ru-
gopant (2) van, amit pontosan kell a helyére illeszteni. A két darab 6sszeillesztésekor
egy kis kattanast lehet érezni, ekkor a két sik (1) illeszkedik a pozicional6é tengelyének
hornyaba.

Az orsot ugy lehet levenni, hogy két csavarhuzot az orsé két egymashoz simulo felulete
ala be kell szurni, és 6vatosan meg kell @melni. Ha a rugépant elenged, akkor az orso le-

lazul. 2
< 1 |
“'-?-'-:.L._.:;‘"I p 3 [?C_) — : |
| j = H
| oo ° O 0.@0
g/ ||
5 4

5. Bekotés

A levegd vezetékeket 1/4” G vagy NPT csatlakozodugokkal kell csatlakoztatni, és egyér-
telmlen meg kell jeldlni. A mérécsonkok 1/8"G vagy NPT méretiek.

A szigeteléshez Loctite 577 vagy ennek megfeleld szalag hasznalatat javasoljuk.

Az I/P egység villamos csatlakozasara 1/2" NPT vagy PG13,5 (M20) tdmszelence a

megfelel.

Port | Bemeneti pneumatikus jel 20-100 kPa (3-15 psi).

Port S Tapleveg6, max. 1 MPa (150 psi), min. 0,15 MPa (21 psi) EP5-nél.
Port C1, C2 Hajtomi csatlakozasok (0,2-1 MPa). C2 nyito port.

ouT Légtelenits port. Nem szabad lezarni! Légtelenit6 sz(iré — opcid.
Port Ip Mérdcsonk pneumatikus bemeneti jelhez.

Port I Bemeneti elektromos jel (4-20 mA) (az I/P egységen).

Port P Mérécsonk I/P egység kimeneti nyomashoz (az I/P egységen).
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Az Ip, P, S C1 és C2 portok dugdkkal le vannak zarva. A
méréeszkdzok csatlakoztatasahoz a dugdkat el6szor ki kell
venni a portokbdl.

A szigeteléshez Loctite 577 vagy ennek megfelel6 szalag
hasznalatat javasoljuk.

Az OUT port a készilék légtelenitésére szolgal. A pozicio-
nalébdl, a hajtomibél és az I/P egységbdl az dsszes levegd
ezen a porton keresztll tavozik. Ezt a portot nem szabad
lezarni! Fojtast vagy kiomlényilast lehet csatlakoztatni ra az
idegen testek felfogasa céljabdl. A légtelenité porton a csat-
lakoz6é mérete nem lehet kisebb 9 mm-nél (3/8”).
Amennyiben a leveg6t valamilyen mas gaz helyettesiti,
tovabbi informacioért vegye fel velliink a kapcsolatot!

Az EPS5 tipusu pozicionaldknal (P5 I/P egységgel) az I/P
egységre a leveg6 az S portrél eérkezik. Az | port automati-
kusan lezar. Erre a portra semmit nem lehet csatlakoztatni.
Tovabbi informacié a 11. fejezetben.

Egyszeres mikodésnél a C1 portot be kell dugaszolni a

szerelvényt nyitd jel er8sitése céljabol. A szerelvényt nyitd @Q
jel tompitasahoz a C2 portot kell bedugaszolni. \

6. Fedlap és kijelzo fedél

Q2

I

A P5 pozicionaldk fedlapjat 4 db csavar rogziti a pneumatikus egységhez O-gyiris tomi-
téssel (1). Az O-gylri a hornyok (2) felett vezethet6 at a fedlapban a vizelvezetés célja-
bal.

A fedlapban nyolc olyan hely van, ahol az O-gylr( athurkolhaté. Az O-gyiris tomités
modszere a pneumatikus egységben, az I/P egységben és a visszacsatold egységben
azonos. Ez az egyedi tomitési méd teljes tdmitettséget biztosit az O-gy(irlik helyzetének
valtoztatdsaval.

A kijelzé fedél (3) szintén O-gylris téomitésl, és szuronyzaras tengelykapcsoloval van
ellatva. A kijelz6 fedél egyben az adattablat (4) is rogziti.

A Kkijelz fedelet ugy lehet levenni, hogy finoman el kell forgatni az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba mindaddig, amig lelazul. A kijelzd fedél és az O-gy(ir(i ekkor leemelhe-
t6. A kijelz6 fedél és az adattabla visszahelyezésekor tgyelni kell arra, hogy az O-gyiri
megfeleléen illeszkedjen a helyén.
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7. Kalibralas

A P5/EP5 pozicionaldk gyarilag 90+5°-ra vannak kalibralva
(de kalibralhatdéak 30°-ra, 45°-ra vagy 60°-ra is).

A legtobb alkalmazéas esetében a zaras sokkal kritikusabb fo-
lyamat, mint a nyitas, a szerelvény zarasara sokkal nagyobb
figyelmet kell forditani. A kalibralast mindig a 0%-0s bemeneti
jelhez tartozé nullpont beallitasaval kell kezdeni. A P5/EP5
kalibralasa az 1 és 4 kerekek elforgatasaval torténik.

Az 5 karon 1évé nyilak mutatjak a kerekek elfordulasi iranyat.
<’+” = A nullpont névelése

>”-" = A nullpont csdkkentése

Kalibralasi eljaras

A kalibralds megkezdése el6tt ellenérizze a butykds

tarcsa felfekvését.

1. 0% bemeneti jelet hasznaljon (0%=20 kPa/3 psi
vagy 4 mA).

2. Varja meg, amig beall az egyensulyi allapot.

3. Allitsa be a nullpontot a 4 eziist szinii (alsd) kerék
elforgatasaval (kézzel v. csavarhuzoval).

4. Alkalmazza a 100%-o0s bemeneti jelet (100%=100
kPa/15 psi vagy 20 mA).

5. Varja meg, amig beall az egyensulyi allapot, és
rogzitse az eredményt.

6. Alkalmazza ujra a 0%-os bemeneti jelet.

7. lgazitson az osztason, ha sziikséges. Ehhez el6-
sz6r meg kell lazitani a 2 csavart, majd el kell
forgatni a sarga (fels6) kereket 1”+” vagy "-” 0sz-
tassal, és meg kell hizni a csavart. A rugo felsé
része nem érintkezhet a 3 rugévezet tokkal.
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8. Ellendrizze a nullpontot, és ha szikséges, akkor allitson rajta.
9. Ismételje a 2-8 pontban leirtakat addig, amig a kivant beallitast eléri.

8. A kijelz6 beallitasa

A kijelzd beallitasahoz vegye le a fedlapot, és huzza felfelé a kijelzét, amig lejon az
imbusz csavarrdél. A kijelzd beallitasat megelé6zéen gy6z6djén meg arrdl, hogy az imbusz
csavar rendesen meg van-e huzva, ne legyen laza. Helyezze vissza a kijelz6t a csavar-
ra, és allitsa a kivant helyzetbe az éramutato jarasaval egyezd iranyba forgatva.

9. A butykds tarcsa beallitasa

Vegye le a fedelet és a kijelz6t, és lazitsa meg az 1 csavart. Forgassa a butykods tarcsat
lezard 2 anyat az éramutato jarasaval ellentétes iranyba addig, amig a bltykos tarcsa le-
lazul. Allitsa a biitykds tarcsat a kivant pozicidba tigyelve arra, hogy a 4 golyds csapagy
a butykds tarcsa mélyedésébe essen. A tarcsa rogzitésekor figyeljen arra, hogy az 1
csavar kialljon a 2 zaré anyabdl, majd kézzel szoritsa ra az anyat, végul huzza meg a
csavart. Tegye vissza, és allitsa be a kijelz6t, majd helyezze vissza a fedelet.

(L)

10. Fojtasok

Az alaptipusban a beépitett fojtasok (5) a csatlakoz6 egységen talalhatoak, ily médon a
sebesség kdnnyen beallithato.

A hajtém(i mikddési sebességének eléréséhez a fojtadsokat a minimalis értékre kell beal-
litani.

Kettés miikodésii hajtasok — csak a kimend fojtasokat allitsa be, a bejové fojtasokat
minimalis értékre allitsa.

Egyszeres miikodésii hajtasok — mindkét fojtast be kell allitani a kivant mikodésnek
megfeleléen.

11. I/P egység, EP5

FIGYELEM! A veszélyes kornyezetben alkalmazott egységeknek rendelkezniiik kell
a megfelel6 jéovahagyasokkal.

Az /P egység kdzvetlenul a pozicionaldra van felszerelve.

Kilsé levegbforrasra nincs szikség, mivel az I/P egység a pozicionaldbdl kapja a leve-
g6t.

Amennyiben a pozicionaléra I/P egység és megfelel6 mérécsonk tomités van felszerel-
ve, az | portot le kell zarni. Az I/P egység 4-20 mA-es bemeneti jelet kap.

Az I/P egységbe 30 mikronos sziiré van beépitve.
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Figyelem! Ne haszndlja az egységet sziiré és szlirdgyertya nélkiil!
Nyomas alatt nem szabad lecsavarni a szlirégyertyat!

A mérettartomany és a nullpont beallitdsa gyarilag megtorténik, és nem kell atallitani.

Output signal Positioner EP5

from controller
Output signal +O O+ input signal
420 mA _c 0_ 4-20 mA

Fig 5

12. Az I/P egység felszerelése a pozicionaléra

Kapcsolja ki a taplevegét és vegye le a bemeneti jelet — | port.

Lazitsa meg a 3 csavarokat, és vegye le az 1 csatlakoz6 blokkot, a mérécsonkot vagy
dugét az | protrél, az illesztést az | portrél, és a 4 tdmité lemezt. Ovatosan helyezze fel
a 6 tdomitd lemezt az I/P egységgel egyitt. Ha az illesztés helyes, akkor a tdmitd lemez
az | portot le fogja zarni.

Figyelni kell arra, hogy az 5 nyomasszabalyozd rugd pontosan legyen illesztve. Helyezze
fel az 1 csatlakozo blokkot a 2 pozicionaléra.

Vegye le az I/P egység fedelét.

Helyezze az I/P egységet a pozicionalora, tgyelve arra, hogy a 4 db O-gylri tokélete-
sen a helyén legyen. Rogzitse az egységet a harom csavarral: elészér az 1-es csavart
hdzza meg, és utoljara a 2-est (1. és 2. dbra).

FIGYELEM! A veszélyes kornyezetben alkalmazott egységeknek rendelkezniiik kell
a megfelel6 jéovahagyasokkal.

Csatlakoztassa a bemeneti kabelt az Ig portra, és szoritsa ra a tomszelencét (5. abra).
Helyezze be az O-gy(lrit az I/P egység hazaba a megfelel6 mdédon (tédmitésre vagy viz-
elvezetésre) (3. abra és 6. fejezet). Egy az I/P konverterbdl jové kimeneti jelet hordozé
mérécsonkot kell a P portra csatlakoztatni. Ugyelni kell arra, hogy a szirégyertya kelléen
meg legyen szoritva, miel6tt a levegbt rakapcsolnak a rendszerre (4. abra).
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13.Karbantartas

Szabalyz6 szelep

Ha a szabalyz6 szelepet tisztitas vagy ellenérzés céljabdl ki kell venni a helyérdl, akkor
el6szor az 1csavart kell kicsavarni, majd évatosan ki kell emelni a teljes egységet (2). Fi-
noman vegye ki a 3 orsot a blokkbdl, és tisztitsa meg az alkatrészeket metilattal vagy
hasonlé anyaggal. Szaritsa meg az alkatrészeket sdritett levegével. Helyezze vissza az
orsot a szabalyzé szelep hazba, helyezze ra az egyik sik fellletre, majd évatosan emelje
meg az egyik végét. Miel6tt eléri a 20°-os dblésszdget, az ors6 magatdl beilleszkedik a
helyére.

Ha az alkatrészeken a kopas jelei mutatkoznak, alkatrész csere szlkséges.

Az orsO és szelephaz egymashoz valé surlédasa erés szivargast és rossz hatasfokot
eredményezhet. Ellenérizze az O-gy(lriket, majd helyezze vissza a szabalyz6 szelepet a
pozicionaléba, nyomja be a pozicionalé hazanak falaig, és rogzitse az 1 csavarral. Az 5
kiegyenlité karon Iévd 4 laprugénak tokéletesen illeszkednie kell az orsé horonyba (6).
Ellendrizze, hogy siman mikddik-e az egység.

Az eredeti gyari teljesitmény adatok biztositasa érdekében csak a PMV altal forgalmazott
alkatrészeket hasznaljon.

Membran

Ha a P5 pozicionald I/P egységgel van felszerelve (EP5), akkor a membran eléréséhez
az I/P egységet eldszor el kell tavolitani.

A membran beszerelésekor annak mindkét oldalara egy-egy alatétet kell tenni.
Egy kis Loctite 577-et kell tenni a menetre, majd a 3 csavart be kell csavarni, és meg kell
hazni. Figyelni kell arra, hogy a membran kézépre keruljon.

Ellenérizze az O-gylrit a membranfedélben, az O-gylir(it helyezze be a pozicionald

hazba, majd helyezze vissza a 2 fedelet. Atlés sorrendben szoritsa meg az 1 csavarokat,
el6szor csak finoman. A nyomaték 4,5 Nm (40 Ibs).
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Visszacsapo6 rugo

El6szor a fedelet és a kijelzdt kell eltavolitani,

ekkor a visszacsapo6 rugd kdnnyen hozzaférhe-
téveé valik.

Emelje el az 1 rugét a felsé résztdl, huzza lefelé,
és vegye Ki.

A rugo6t visszaszereléskor el6szor a felsé rész-
hez helyezze be, majd igazitsa az also részt a
»null” csavarhoz. Ekkor nyomja lefelé addig a
pontig, ahol kdénnyedén behelyezkedik a 2 ki-
egyenlitd kar ala. Gy6z6édjon meg roéla, hogy
pontosan illeszkedik-e a helyén, és a horony
kapcsolédik-e a 2 kiegyenlité karon 1évé flllel.

Kiegyenlité kar

A kiegyenlit6 kar csak az I/P egység, a membran és a visszacsapo rugo eltavolitasa utan

vehetd ki (lasd az el6z6, a 11 és a 12 fejezeteket).

Lazitsa meg a 3 csavarokat, ekkor a kiegyenlité kar kivehetd. A kiegyenlité kar visszahe-
lyezésekor tgyelni kell arra, hogy az 5 kar alsé részén a 4 laprugé pontosan illeszkedjen

a vezeérld szelep 6 hornyaba.
A kiegyenlit6 kar régzitéséhez szoritsa meg a 3 csavarokat.

Alsé kar

A fedél levétele utan az alsé kar kdnnyen hozzaférheté. Vegye le a kijelzét, a visszacsa-

po rugét és a bltykds tarcsat.
Lazitsa meg a 2 csavart, és vegye le az 1 elfordulas gatlét.
Vegye ki a 3 csavart, a 4 alsé kart, az 5 szarat és a 6 rugot.

Ellen8rizze a szar és az also kar kopasat, és szikség esetén cserélje ki az alkatrésze-
ket. Tisztitsa meg a szarat, és helyezze vissza az alsé karba. Az als6 kar kbnnyen és

siman elmozdithato.

Helyezze vissza az alsoé kart beszerelt szarral egyitt a hazba, tgyelve arra, hogy a 6 ru-

g6 megfelelben illeszkedjen az als6 karhoz és a hazhoz.
Rogzitse az alsé kart a 3 csavarral.
Ismét ellendrizze, hogy a kar kbnnyedén mozog-e.
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Egy kis zsirral kenje be az alsé karon Iévd kis nyelvet, majd helyezze vissza, és rogzitse

az elfordulas gatlot.

Helyezze vissza a bltykds tarcsat, a visszacsap6 rugot, a kijelzét és a fedelet.

O-gyiiriik

ZERO

Az Id6 mulasaval és a hasznalat soran az O-gyirik rideggé valhatnak. Ez a hatasfok
csokkenéséhez és a pozicionalé meghibasodasahoz vezethet.

Az O-gylriiket rendszeresen ellenérizze, és a megrongalddott O-gy(riket cserélje ki.

Az NBR (fekete) O-gy(rikre egy vékony réteg szilikon zsirt kell tenni az élettartam néve-
lése céljabdl. A Q (piros) O-gyiriikhdz ne szilikon alapu zsirt hasznaljon!

Sziirégyertya

Figyelem! Ne hasznalja a berendezést sziir6 és sziirdgyertya nélkul! A szirégyer-
tyat nem szabad lecsavarni akkor, amikor a berendezés nyomas alatt van!

Az EP5 készilékekbe egy masodik sz(ir6 van beépitve az I/P egységnél. A sziir6 cseréje
ill. ellenérzése elétt gyd6z6djon meg arrdl, hogy a készlilék nincs-e nyomas alatt. Csavar-
ja le az 1 szlrégyertyat. Vegye ki a 3

szlrét, és helyezzen be helyette egy
Ujat. Ellenérizze a 2 O-gylri és a
sz(ir6kamrak allapotat. Ha szennye-
zBdést talal, ellendrizze az aramlas-

sal szembeni sz(irbket / olaj-viz elva-
lasztokat. A szennyezddés az I/P
egység meghibasodasahoz vezethet. 1
Helyezze vissza a szirbgyertyat.

Z:\Gépkényvek\PMV\PMV-EP5.doc

13117




Szerelési utasitas

PMV P5/EP5pozicionalok

ASG Hajtomii Kft.

Készilt: 2004.10.15. | Eredeti dokumentum: PMV PN 22549/02 | _Hiv.szam: PMV-EP5 01 2004 GK H]| Rev..01

PMV-EP5 01 2004 GK_H

| Tarolasi hely (irat): Gépkdnyvek / PMV

Megjegyzés: A gépkonyv csak a gyarto altal kiadott eredeti gépkonyvvel egyiitt érvényes!

14.Visszacsatolo6 egység
A bekdtéshez és kalibralashoz Isd. a visszacsatold6 modulra vonatkozoé leirast.

A P5 vagy EP5 szelepvezérld egységhez kénnyen illeszthetd F5 visszacsatold egységet
kozvetlenll a pozicionaldra kell felszerelni. Ehhez el6szoér le kell venni a fedelet. Az F5
fedelében 1év6 O-gylrl ugyanazt a tomitettséget és vizelvezetést biztositja, mint az ere-
deti fedél. A levett fedelet és a kijelz6t a visszacsatold egységre kell visszahelyezni.

FIGYELEM! A veszélyes kornyezetben alkalmazott egységeknek rendelkezniiik kell
a megfelel6 jovahagyasokkal.

A visszacsatol6 egység felszerelése.
- Vegye le a fedelet, a kijelz6t és az imbusz csavart a pozicional6 orséjanak felsé részé-

rél.

- Helyezze be a 4 tengelykapcsolét, majd a fedélbe az O-gylriit a megfelel6 helyzetben
(tdmités v. vizelvezetés — Isd. 6. fejezet).

- Helyezze a 9 visszacsatolé egységet a pozicional6 tetejére, lgyelve arra, hogy a ten-
gelykapcsold megfeleléen illeszkedjen, mielbtt az 5 csavarokat rahuzna.

- Csatlakoztassa az elektromos vezetékeket, és rogzitse a tomszelencéket (a részleteket
Isd. az F5 kézikonyvben).

- Allitsa be a biitykds tarcsat / vagy a potenciométert a kivant poziciéba.

- Helyezze vissza a kijelz6t és a fedelet.
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15.Hibakeresés

Megjegyzés: Valamennyi PMV pozicionalé sorozattermék. Hibaelharitashoz és szervizeléshez sziik-
ségiink van a sorozatszamra.

Nincs jelvaltas

- Ellenérizze a kijelz6t és a csavart.

- Ellenérizze a leveg6forrast és a hajtomiih6z vezets csévezetéket.

- Ellenérizze a pozicionaldra érkezd bemeneti jelet.

- Ellenérizze, hogy a membran nincs-e megrongalddva, nem hézagos-e.
- Ellenérizze a vezérl6 szelep miikddését.

- Ellenérizze, hogy a blitykds tarcsa helyesen van-e beallitva.

- Ellenérizze az I/P kimenetet.

Jelvaltasra a hajtomii végallasba kertiil

- Ellenérizze a pozicionald és a hajtém{ kdzott |évs tengelykapcsolot.
- Ellenérizze a bltykds tarcsa helyzetét és a zard csavart.

- Ellenérizze a bemeneti jelet.

Pontatlan pozicionalas

- Avezérl6 szelep koszos vagy kopott.

- Hibas vagy hézagos a membran.

- Ingadozé bemeneti jel.

- Nem megfeleld hajtomi méret.

- Szerelvény / hajtém statikus surlodésa.

- Nagy szerelvény / hajtémi indulasi nyomaték.
- Kioldott a bitykds tarcsa.

16.Miiszaki adatok

P5 EP5
Bemeneti jel 20-100 kPa/3-15 Psi (6-30 opcid) 4 -20 mA
Linearitas <0,5%* <0,5%*
Hiszterézis <0.75%* <0,5%*
Ismételhetdség <0,5%"* <0,5%*
Er6sités (600 kPa/87Psi) 1000 (kPa/kPa)

Min. 66%/%ISA S75.13
Leveg6 felhasznalas:

0,2 MPa/29 Psi 5,4 nl/min 0.19 SCFM 6,1 nl/min 0.22 SCFM
0,4 MPa/58 Psi 12,3 nl/min 0.43 SCFM 13,6 nl/min 0.48 SCFM
0,6 MPa/87 Psi 20 nl/min 0.71 SCFM 22 nl/min 0.78 SCFM
0,8 MPa/116 Psi 27,8 nl/min 0.98 SCFM 30,5 nl/min 1.08 SCFM
1 MPa/145 Psi 35,7 nl/min 1.26 SCFM 39 nl/min 1.38 SCFM
Levegdkibocsatas:

0,2 MPa/29 Psi 200 nl/min 6.9 SCFM

0,4 MPa/58 Psi 370 nl/min 12.8 SCFM

0,6 MPa/87 Psi 540 nl/min 18.8 SCFM

0,8 MPa/116 Psi 710 nl/min 24.7 SCFM

1 MPa/145 Psi 880 nl/min 30.6 SCFM

Tapleveg6 nyomas
Hémérséklettartomany
Levegd csatlakozas
Mérécsonk csatlakozas

Max. 1 MPa/150 Psi
-20°C-tol +80°C-ig (-4°F-tol 185°F-ig)
1/4” NPT vagy G
1/8” NPT vagy G

0,15-1 MPa621,8-150Psi

Tomeg 1,1 kg/2.4 Ibs 1,5 kg/3.4 Ibs
Toémeg mérécsonkkal 1,3 kg/2.9 Ibs 1,8 kg/3.9 Ibs
Tokozas IP66/NEMA 4

*szazalékosan vagy teljes tartomanyban
(Az itt szerepl6 adatok valtoztatasanak jogat fenntartjuk.)
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17.Osszeallitasi rajz

16/17
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18. Alkatrészjegyzék

Ssz.

OCONOOBRWWN -

38-45
75-80.
46-53
81-83,
46-53
81-83,
54

Alkatrészszam

P5-2
P5-AS3N
P5-AS3G
P5-4
P5-6P
P5-6EP
P5-7
P5-8
P5-9
P5-10
P5-AS13/315
P5-AS13/630
P5-18
P5-19
P5-20
P5-21A
P5-21F
P5-21P
P5-22T
P5-22B
P5-24
P5-25
P5-26
P5-27
P5-29
P5-30
P5-31
P5-32
P5-xx/xx
12047N
12047G
P5-Kxx
P5-Screws

P5-Seal NBR
6, 67, 70
P5-Seal Q

6, 67,70
P5-Sxx

I/P egység alkatrész jegyzék

E5-2
E5-AS3N
E5-AS3G
P5-4

E5-5

E5-6

E5-7
E5-STD

E5 N-AS 11
ES5 G-AS 11
FU-STD
E5-EX/EU
E5-EX/US
E5-FS
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Haz
Fedél O-gy(rtvel

Csatlakoz6 egység NPT 1/4”
Csatlakoz6 egység G 1/4”
Biztonsagi szelep rugé

Tomités P5-hoz
Tomités EP5-hoz

Membran fedél O-gydriivel

Membran
Membran alatét
Kiegyenlit kar

Visszacsap6 rugé 3-15 psi
Visszacsapo rugo 6-30 psi

Alsé kar
Szar (palca)
Rugo

Jelzd nyil
Jelzb zaszlo
Jelzé mutatd

Kijelz6 fedél (atlatszo) O-gydrivel

Kijelz fedél (nem atlatszo) O-gydriivel

Elfordulas gatlo

Szabalyzé szelep O-gydriikkel

Tengely O-gy(rivel, csavar

Butykds tarcsa zardanya csavarral

,Null” fedél
Fedél

Szerelési kozdarab csavarokkal

Golydéscsapagy
Azonosito lap
Dugasz NPT 1/8”
Dugasz 1/8" G
Butykds tarcsa

Csavarkészlet P5/EP5

O-gylri készlet P5/EP5S

Nitril, NBR

O-gylirQ készlet P5/EP5

Szilikon, Q
Ors6 adapter

I/P doboz
I/P fedél csavarokkal

I/P nyulvany NPT 1/4”

I/P nyulvany G 1/4”

Biztonsagi szelep rugé

Szlirégyertya 66 szirével, O-gydr(, 81

Sz(irék (5db/csomag)
Tomités I/P
I/P jelatalakitd

Szerel6 konzol kerek I/P

csavarokkal, O-gydrdk, I/P nyulvany

Boritas I/P jelatalakitoval (standard)

Boritas I/P jelatalakitoval (tlizallo Cenelec)

Boritas I/P jelatalakitoval (robbanasbiztos FM, CSA)
I/P jelatalakitd (véghelyzetben torik) bakkal

17117




